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Nabizimeiontovou nitridaci vyrobk , ktera je provad na na zaizeni ION PULS 16(a ZEZ ION 600.
lontova nitridace povrchové vrstvy ocelivede ke znaému zvySeni tvrdost povrchuipsou asném
zachovani dobré hou evnatosti. Takto iontoiridované zpracované povrchy sasti vykazuji vysokou
ot ruvzdornost, odolnost proti vzniku anavovych trhliepsi odolnost proti korozi a teplu. Vet$in p ipad
nejsou nutné dokonovaci operace pro zlepSeni povrchu nebo pro odstrénrozmrovych nebo
geometrickych znm — hladkost, zanedbatelny nér rozmr , nepatrné gsyceni hran. lontova nitridace $et
a svymi vyhodami plnnahrazuje klasickou nitridaci, cementaci a povvehkaleni.

Krom iontové nitridace (karbonitridace), na po adani, provadime i finalni operaci nizkédépi nitridace —
oxinitridaci. Ta zabezpeije vynikajici odolnost proti korozi jak pobenim vodou, tak i proti slabym
kyselinam a louhm. Je patrné i zlepSenktich vlastnosti a tém ern& barva, ktera po konzervaci zma
zvyraz uje dekorani vlastnosti dil.

Mikrotvrdost a hloubka nitridované vrstvy je mna na metalografickém mikroskopu Neophot 21
(Hanemannv mikrotvrdomr). Metalografické zkousky jsou provady na kontrolnich vzorcich, ka dé
m eni m e byt dokladovano ZkuSebnim protokolem (akreditoga eskym institutem pro akreditaci —
Osv d eni o akreditaci. 345/ 2006 pro zkuSebni laborato 1156), kde je identifikovany pb h procesu
(pr b h mikrotvrdosti, hloubka nitridani vrstvy, prokalitelnost — kvky, metoda aj.).

P iklady sou asti:
H idele; hydraulické valce a pistnice, klikovédele, stavci a pohybové Srouby, ozubena kola, Sneky,
valce, Soupatka, vay, ventily, torzni tye, lisovaci trny, matrice, vétovaci formy na zpracovani
plast , kovaci zapustky, komponenty hydraulickych systéimiesa dr ak nastroj aj.




IONTOVA NITRIDACE VYROBK  — KARBONITRIDACE, OXINITRIDACE

Nejpou ivan jSi oceli

oceli nelegované uhlikové a manganové_ oceli E295,_ C45, C60
mangankemikové oceli 37MnSi5
oceli nizkolegované manganvanadové oceli 20Mn5, 40MnV7
34CrAl6, 41CrAlMo7, 31CrMoV9,
oceli stedn a vysoce legované CrV, CrMo, CrMoV 21CrMoV5-7, 37Cr4, 16MoCr5,
42CrMo4, 51Crv4
CrNi, CrNiMo 15NiCr13, 34CrNiMo6
ezné nastroje HS6-5-2
oceli nstrojové néstroje pro praci za tepla 50CrMoV13-15, K37CoMel%40CrMoV5-1
nastroje pro praci za studenga  X160CrMoV12-1, X1906%k2

Jiné parametry zpracovavanych mater@ dohod.

Rozm ry za izeni Recipient ION PULS 160 | Recipient ZEZ ION 600
Max. rozm r vsazk prmr D=1m prmr D=05m

: y vydka H=1,5m vygka H=0,7m
Celkové max. zati eni stolu prac. prostoru | m = 3 000 kg m =1 000 kg
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